
  

 شدگي الياف دردو تميز بررسي شكستگي الياف و درصد
 )ريتروتروچلر(خط حلاجي مختلف 

 
  ٢مهيار گلسرخي ،٢علي صديقي ،١*جوهري مجيد صفر 

 ت علمي دانشكده نساجي، دانشگاه صنعتي اميركبيرأ دانشيار و عضو هي-١
 كارشناس ارشد مهندسي نساجي، دانشگاه صنعتي اميركبير -٢
 

 :چكيده
هر يك از اين ماشين ها با توجه به جايگاه و نقش . اي بازكننده وتميز كننده متعددي در يك خط حلاجي وجود داردماشين ه

ميزان شكستگي الياف . گذارند جا ميه آنهـا تاثيراتـي بـر مـيزان بازكنندگـي وتميزكنندگي الياف و درنهايت شكستگي آنها ب            
 بازي نمايد، در تحقيق حاضر تلاش گرديد تا ميزان شكستگي و تميز   ش كيفيت نخ توليدي   هتواند نقش مهمي را در كا      مـي 

. ازريابي و با يكديگر مقايسه شوند) قـبل و بعد از هر مرحله  ( شـدگي الـياف در تمامـي مـراحل دو خـط حلاجـي مخـتلف         
د لذا در اين تحقيق نيز گيرن ازآنجاييكه خطوط حلاجي ريتر و تروچلر در اكثر كارخانجات ريسندگي ايران مورد استفاده قرارمي

هاي مورد نظر، بعد  براي انجام اين تحقيق با توجه به امكانات كارخانه. است از اين دو خط جهت مقايسة موردنظر استفاده شده
 و درصد ٥٠% ، ٥/٢%ها در قبل و بعد از هر مرحله انجام گرفته و طولهاي متوسط،  گيري از شناسايي كامل هر دو خط، نمونه

و در نهايت نتايج حاصله با استفاده از ابزارهاي آماري مورد تجزيه وتحليل      . است گيري شده  گي الياف مصرفي اندازه   تميز شد 
/٠٣%ترتيب برابر است باه دهد كه درصدشكستگي الياف درخط حلاجي ريتر و تروچلر ب  نتايج حاصله نشان مي   . اند قرار گرفته 

 . ميباشد٧٦% و ٥٠% در اين دو خط برابرباتميزشدگي الياف همچنين درصد . ١٨/١٨% و ١٥
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