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  كيدهچ
بررسي كنيم در اين ا رزاويه براده بر صافي سطح و درجه حرارت در اين آزمايش مي خواهيم تاثير 

ي خطاها وجود دارد كه ناشي از ارتعاشات ابزار مي باشد كه بر صافي سطح و عمر ابزار رآزمايش يك س
تنظيم زاويه براده را توان به صافي سطح مطلوب رسيد كه تأثير مستقيم دارد كه با تنظيم زاويه براده مي 

 .ي مي توان با سنگ زني انجام دادحت با تنظيم پارامترهاي ديگر ومي توان 
 
 
  

  . درجه حرارت– سايش ابزار – زبري سطح – زاويه براده: هاي كليدي واژه
  
  

  مقدمه
بطور كلي مي توان چنين بيا داشت كه با ازدياد زاويه 

قلم نيز براده شرايط تراش بهتر مي شود و عمر 
قاعدتاً بايد بيشتر شود ليكن با ازدياد زاويه براده از 
حد مشخصي تضعيف مكانيكي لبه برنده نيز رخ مي 
دهد كه اين خود باعث ازدياد نرخ فرسايش و در 

در مورد  . نتيجه كاهش در عمر قلم مي شود 
ماشينكاري منقطع كه ابزار در معرض بار ضربه اي 

اي ماشينكاري فلزات قرار مي گيرد و همچنين بر
كه شكننده زاويه براده را منفي انتخاب مي كنند 

كاربرد زاويه منفي اولاً باعث افزايش مقاومت لبه قلم 
شده ثانياً باعث مي شود كه مركز فشار به سمت 

دورتر از لبه برش منتقل شود و اين براي بارهاي 
با افزايش زاويه براده انرژي   .]1[ضربه اي مفيد است 

صوص تراش كاهش مي يابد بخاطر كاهش نيروي مخ
تراش مي باشد و با افزايش زاويه براده بازده تراش 
بالا مي رود و مقاومت قلم كم مي شود و ديگر اينكه 
با افزايش زاويه براده ارتفاع ناهمواري سطح 

   . ]2[ماشينكاري شده كمتر مي شود
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  تجهيزات و ابزارهاي بكار رفته 
 ميليمتر ، شافت 35ومي به طول شافت آلوميني
 ميليمتر و به همان طول ، دستگاه 35برنجي به قطر 

    ترمومترابزار تيزكن ، زبري سنج ، ميروسكوپ ،
  

  انجام آزمايش
 و بعد پيشاني  مي كنيم قطعه را روتراشي دواول

سپس ابزارها را در  تراشي و بعد مته مرغك مي زنيم 
 توسط ابزار تيزكن و زواياي تعيين شده تيز مي كنيم

 قسمت مساوي تقسيم مي كنيم و 12بعد قطعه را به 
 دور در دقيقه مي گذاريم و همين 500سرعت را روي 

 ميليمتر بر دور قرار 0,12طور سرعت پيشروي را روي 
 ميليمتر و هر زاويه ابزار را 0,7مي دهيم و با عمق 

 دوبار روتراشي مي كنيم و فرسايش ابزارها را مي
و بعد سافي سطح را توسط زبري سنج تعيين گيريم 

 درجه حرارت براده  ترمومترميكنيم و توسط دستگاه
  . را مي گيريم 

  
  ارائه نتايج

  
  

براي زواياي ابزار روي بدست آمده   اعداد زبري سطح – 1جدول 
  آلومينيوم

  
ap f Ra γ 
0.7 0.12 7.934 -6 
0.7 0.12 8.353 -6 
0.7 0.12 6.016 -2 
0.7 0.12 5.188 -2 
0.7 0.12 9.728 0 
0.7 0.12 9.192 0 
0.7 0.12 6.499 8 
0.7 0.12 6.209 8 
0.7 0.12 9.502 15 
0.7 0.12 11.16 15 
0.7 0.12 5.072 30 
0.7 0.12 5.415 30 

  

  
براي زواياي ابزار روي   اعداد زبري سطح بدست آمده– 1 نمودار

   آلومينيوم

  
براي زواياي ابزار   بدست آمده زبري سطح  اعداد– 1 منحني

  روي آلومينيوم
  

  
براي زواياي ابزار  بدست آمده  اعداد زبري سطح – 2جدول 

  روي برنج
  

ap f Ra γ 
0.7 0.12 1.907 -6 
0.7 0.12 2.373 -6 
0.7 0.12 2.043 -2 
0.7 0.12 2.405 -2 
0.7 0.12 3.265 0 
0.7 0.12 2.604 0 
0.7 0.12 3.158 8 
0.7 0.12 2.994 8 
0.7 0.12 4.202 15 
0.7 0.12 4.309 15 
0.7 0.12 2.13 30 
0.7 0.12 2.304 30 
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  بدست آمده   اعداد زبري سطح – 2نمودار 
  براي زواياي ابزار روي برنج

  

  
براي زواياي ابزار    اعداد زبري سطح بدست آمده– 2منحني 

  روي برنج

  
  
  

  
  بحث و تحليل داده ها

  
با افزايش زاويه براده در آلومينيوم ناهمواري سطح 
متغير مي باشد و به خاطر ارتعاشات مي باشد ولي در 

 و 8برنج افزايش مي يابد به جز در زاويه براده هاي 
  .  اين ها ممكن است به خاط اشتباهات باشد 30
  

  
  جمع بندي و ارائه پيشنهادات

  
اده نفوذ قلم به نتيجه مي گيريم كه با افزايش زاويه بر

داخل كار راحتتر شده و باعث كاهش نيروي تراش 
مي شود و همين طور با افزايش زاويه براده مقدار 
زاويه گوه كاهش مي يابد و با توجه به عمر قلم مقدار 
بهينه اي انتخاب مي شود و ديگر اينكه با افزايش 

  . زاويه براده ارتفاع ناهواريها كمتر مي شود 
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